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DEFINITION

La GMAO (Gestion de Maintenance
Assistée par Ordinateur) est une
méthode de gestion effectuée a

l'aide d'un progiciel de GMAO en Minimiser
de les arréts machines

vue de gérer les taches
maintenance d'une entreprise,
d’'une collectivité territoriale ou Réduire les frais Améliorer les machines
d’une administration. financiers du parc existant

La GMAO est considérée comme un y o
véritable outil d’aide a la décision Réduire | indisponibilité Maximiser | utilisation
. , . de ces machines

qui permettra l'optimisation des
ressources humaines, matérielles et
financiéres.

POURQUOI GMAO?

Développer
et organiser
la maintenance

préventive

Optimiser les achats,
les stocks
et les budgets

Accroitre l'efficacité
de la maintenance
corrective.

Historiser
les interventions
pour des analyses
techniques
et financieres

Mettre en place
des procédures
de maintenance

Fiabilité

Disponibilité

Compétitivité

Productivité



POURQUOI GMAO ?

Lancement
des OT Plan de
Prévisionnels maintenance
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:k Nomenclature Q Réapprovisionnement
Historique des interventions Sous-traitance

Equipement

La gestion d'équipements avec leur inventaire, leurs caractéristiques, leurs dates d’acquisition, ...

Types ordre de travail

Ordre de travail 0000

Type d"OT #

Le type de travail représente le type de I'action de maintenance a effectuer [Ane
Corrective Préventive Améliorative etc.

L'action de maintenance a effectuer sous différents types (maintenance [ Général
préventive, maintenance corrective, ...) avec la génération des documents de Commentaire
gestion correspondants. Ces documents peuvent étre des DI (demandes Travaux damélioration A
d’intervention), des OT (ordres de travaux), ...
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Type d'intervention

Le type d'intervention permet de personnaliser
le paramétrage de génération de chaque type
d'opération

Types d'interventions
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Gammes

Une gamme de maintenance constitue la
liste d'actions préventives a effectuer sur un
équipement.
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L'emplacement est la localisation d'un équipement

au sein d’une structure donnée.
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MODULE GMAO

Gestion des équipements
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Génération plan préventif Intervention

La génération des ordres de travaux en se basant sur une fréquence de Les actions et les interventions réalisées pour réparer un équipement

réalisation. (Temps Pieces,Sous-traitance etc).
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